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La presente Invention concerne les filiferes pour les presses 
a filer utilisees dans la metallurgie des metaux ferreux et non 
ferreux ou dans les industries de transformation des matieres plas- 
tiques ou tous autres materiaux susceptioles de • subir des opera - 
5 tions de filagcd'extrusionjd'etiragejde trefilage ou d'ecroutage. 

Dans les filieres d'etirage k cage disponibles actuellement 
sur le marche, le reglage s'effectue au moyen de coins ou traver- 
sins reglables par des vis ou des cales d'epaisseur. 

Ce systeme est long et peu pratique *L ! invention a precisement 
10 pour but de permettre de regler beaucoup plus rapidement ou de cor- 
riger la cote de telles filieres ou Hen d'obtenir une variation de 
la cote pendant le travail soit pendant le filage,soit pendant l ! e- 
tirage. 

A cet effet f l' invention a pour objet une filiere destinee a 

13 l'obtention de prof lis pleins de section variable en continu et 
reglabie, caracterisee en ce qu'elle comprend au moins deux cames 
montees sur un support et susceptibles de pivoter chacune autour 
d ! un axe orthogonal a 1'axe du produit a traiter,et en ce que la 
portee ou tranche de chaque cane est disposee en regard de celle 

20 de 1 ! autre oi^bes autres cames de maniere a venir en contact les u- 
nes les autres par leurs rebords lateraux afin de definir un col 
de passage perpendiculaire a 1'axe du produit et de section fermee 
en forme de polygene convexe regulier ou de cylindre,la surface de 
chaque portee ou tranche se deveioppant suivant une surface cylin- 

2p drique excentree par rapport a 1 1 axe de rotation des cames et ayant 
une largeur variable de fa?on a obtenir des polygones de section a 
cote variable ou des cylindres de diametre variable. 

On va decrire, ci-dessous, a titre d ' illustration de l'invention 
un mode de realisation du dispositif ci-dessus destine a l'obten- 

JO tion de profils carres de section variable, cette description etant 
donnee en regard des dessins annexes dans lesquels : 

Fig. 1 represente schematiquement une vue de dessus partielle 
d'une presse a filer equipee d'une filiere selon l 1 invention desti- 
. nee u l'obtention de profils carres; 

35 Fig. 2 represente une vue en coupe partielle suivant l ! axe II- 

II du dispositif.de la figure l,pour une premiere position des ca- 
mes filieres; 

Fig. 5 represente une vue/en coupe partielle suivant l'axe III- 

III du dispositif de la figure 2. 

ko Fig. 4 represente ur:e vue en coupe partielle suivant l'axe 
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11-11 du dispositif de la figure l,pour une autre position des 
cames filieres; 

Fig. ^ represente une vue en coupe partielle suivant l ! axe 
V-V du dispositif de la figure 4. 
5 Fig- 6 -represente une vue partielle en perspective des earnest 

filieres du dispositif de la figure 1. 

Fig. 7 represente une vue en perspective d ! une des cames de 
la figure 6, et 

Fig. 8 represente une variante. de realisation d ! une came-fi- 
10 liere suivant 1 ? invention pour 1 1 obtention de profils cylindriques . 

La figure 1 represente une filiere a quatre cames identiques 
1 destinee a l'etirage d'un profil plein et carre^Les cames 1 sont 
solidaires chacune d'un arbre 2 perpendiculaire au plan de la ca- 
me consideree. 

13 Les arbres 2 tourillonnent dans un bati-support 3 et sont 

disposes a angle droit dans un meme plan de maniere a former un 
carre dont le plan est perpendiculaire a l'axe du prodult a eti- 
rer 4. Suivant cet agencement ,les plans centraux x'x et y'y des 
cames 1 se coupent suivant une droite qui est confondue avec I 1 axe 

20 du produit a etirer 4. 

Les cames 1 sont mobiles autour de l'axe de leur arbre 2 res- 
pectif au moyen de pignons coniques 5 fixes a chaque extr&nite 
des arbres 2 et commandes par des arbres 6 et 7 en prise par des 
pignons coniques 8 avec les pignons 5 et que l ! on peut bloquer en 

25 toute position angulaire desiree par des moyens non repr^sentes. 
Les cames 1 (voir notamment les figures 2,4,6 et 7)ont,dans le cas 
du present mode de realisation, une forme de secteur couvrant en- 
viron 90°. 

Les cames 1 comprennent deux joues non paralleles 9 en forme 
30 de secteur, une portee ou tranche 10 et deux chanfreins lateraux 11 
symetriques par rapport au plan central (x f x,y ! y) de chaque came. 

La portee ou tranche 10 se developpe suivant une surface cy- 
lindrique dont 1 ' axe 12 (figures 2 et 4) est parallele a I'axe de 
1 ! arbre 2 et est decale d'une distance d de ce dernier. 
35 La largeur de la tranche 10 des cames 1 diminue de fa$on con- 

tinue depuis la partie superieure (la ou la tranche est la plus 
proche de l ! axe de 1' arbre 2) jusqu'a la partie inferieure (zone 
d^loignement maximal de la tranche 10). 

Les chanfreins 11 sont obtenus (geometriquement ) de la fagon 
40 suivante : soit une droite coupant l'axe 12 et faisant un angle 
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constant avec ce dernier. En faisant prendre appui cette droite le 
long de l 1 arete laterale 10b (figure 7)>elle engendre le chanfrein 
11 par intersection avec le plan des joues 9. A cet effet, les 
joues sont definies par des plans paralleles a 1 T arete adjacente 

5 10 b de maniere acfctenir des chanfreins 11 de largeur constante 
sur zoute leur longueur. 

On va supposer, comme c'esc le cas dans le mode de ret isa- 
tion represents, que l 1 arete superieure 10 a de la ?ame est ans 
le meme plan que I'axe 12 et que l'axe de l'arbre 2. 

10 Le col de la filiere est situe (voir figures 2 et 4 ) danr 

le plan contenant les axes 12 des tranches 10 des cames 1. 

En effet, Vest dans ce plan, materialise par la ligne 13 
sur les figures ? et 4, que se trouve la partie de la came la p. us 
proche de l'ar.e 14 du prof 11 a etirer 4. 

16 La partie de la tranche 10 situee au dessus de la ligne 13 

va en s'ecartant de l'axe 14 au fur et a mesure que l ! on s'eloigne 
de la ligne 13 et constitue l 1 entree de la filiere, cependant cue 
la partie en dessous de la ligne 13 va egalement en s'ecartant de 
l'axe 14 au fur et a mesure que l f on s'eloigne de la ligne 13 et 

20 constitue la sortie de la filiere. 

La figure 3 est une coupe du dispositif de la figure 2 sui- 

vant I 1 axe III-III. 

C'est au niveau dejbe plan de coupe que se touchent les cames 
1 a la fois par leurs aretes 10b qui sont en contact au point 10c 
23 et par leurs chanfreins 11 qui sont en contact lineaire suivant 
un segment de droite 11a qui. forme un angle de 4^° avec la ligne 
13 et est situe dans le plan contenant l'axe 12 et la ligne 13. 

Pour une autre position des cames 1 (figure 4) c'est une nou- 
velle section carree qui est obtenue, cette section ayant un c8t<? 
30 dont la longueur correspond a la largeur de la tranche 10 des ca- 
mes au niveau du plan defini par les axes 12. 

Pour cette nouvelle position, les cames 1 sont, dans le plan 
du col de passage, agencees d'une maniere (figure 5) tout a fait 
similaire a celle etudiee en regard de la figure 3- H est a noter 
35 qu'ici aussi les chanfreins 11 des cames sont en contact lineaire 
deux a deux suivant un segment de droite 11 1 a faisant un angle de 
45° avec la ligne 13 ' et situe dans le plan defini par l'axe 12 

et la ligne 13 ! . 

Puisque le plan du col de passage de la filiere se trouve 
40 dans le plan des axes 12 et que ces derniers pivotent autour des 
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axes des arbres 2, ce plan du col va se d^placer dans l'espace 
axial ement du produit a etirer 4. 

Pour la section maximale que l ! on peut obtenir, les plans 
con tenant les aretes 10a et les axes 12 sont horizontaux (en 

'\ considerant la figure 2 ou la figure 4). La section maximale se 
trouve dans le plan contenant les axes des arbres 2. 

Au fur et a mesure que l'on fait pi voter simultanement, 
suivant le sens indique par les f leches, les carries 1, le plan de 
la section carree va descendre pour atteindre une position maxi- 

10 male inferieure pour laquelle le plan de ladite section (ligne 
13') est defini par l f arete inferieure lOci et la position extreme 
12* de l'axe 12 (figure 4). 

II suffit de donner a la distance d la valeur voulue, compte- 
tenu de la valeur angulaire du secteur des carries, pour que la dis- 

15 tance entre les deux plans extremes des cols de passage soit egale 
a la demi-epaisseur du profil a etirer. A ce moment, on a toutes 
les games de section carree de sortie, depuis la valeur maximale 
correspondant a la section initiale du profil (etirage nul) jus- 
qu T a la section nulle (caroes 1 en position haute maximale)* 

20 Bien entendu, le secteur des cames 1 peut varier angulaire- 

ment et etre inferieur a 90° ou au contraire superieur, mais il 
n ! y a par contre aucun interet a ce que l 1 angle defini par 1' are- 
te 10a, l'axe 12 et l r arete lOd soit superieur a 90° puisqu'au 
dela la section du col de passage ira en s 1 accroissant en conti- 

25 nuant a faire pi voter les cames suivant le sens des f leches. 

On peut obtenir evldemment des sections autres que la sec- 
tion carree, par exemple des sections triangulaires, hexagonales, 
etc et d'une maniere generale toute section polygonale reguliere 
convexe.Les cames seront toutes identiques mais er^nombre corres- 

30 pondant a celui des cotes du polygone. 

Les axes de rotation des cames seront disposes dans un meme 
plan et definiront le meme polygone que celui de la section re- 
cherchee. 

Dans tous les cas,les chanf reins lateraux des cames seront 
35 realises de maniere a ce qu'ils puissent rouler les uns sur les 
autres deux-a-deux en etant en contact mutuel suivant un segment 
lineaire situe sur la bissectrice de I 1 angle forme par les deux 
cot^s adjacents correspondant s de la section polygonale du col 
de la filiere. 

40 De meme, on peut envisager l r obtention de profils de section 
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cylindrique variable en utilisant des cames du type represents sur 
la figure 8. Les cames sont identiques aux cames 1 de la figure 7 
e;:cepte que la portee ou tranches 10 1 a une surface speciale telle 
que tout plan passant par l'axe 12 de la came coupe cette surface 

5 10 1 suivant un arc de cercle. Le ray°n de ce cercle va evidemment 
varier et passer d'un maximum (arete 10 'a ) a un minimum (arete 
10' d) de fa?on continue. 

En utilisant deux de ces cames face a face I'arc de cercle men- 
tionne ci-dessus est bien entendu un demi-cercle et, dans ce cas, 

10 les chanfreins lateraux sont des portions de surfaces cylindriques 
centrees sur l'axe 12 de la came. 

En utilisant un nombre de cames egal ou superieure a 2, cn re- 
vient au cas des cames pour section polygonale pour ee qui est de 
l'agencement des cames cu leurs chanfreins lateraux 11. 
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REVEN PI CATIONS 

1. Filiere destinee a l'obtention de profils pleins de section 
variable en continu et reglable caracterise en ce qu'elle comprend 
au moins deux cames. 1 montees sur un support 3 et susceptibles de 

5 pivoler chacune autour d'un axe orthogonal a l'axe du produit k a 
traiter, et en ce que la portee ou tranche de chaque came est dis- 
posee en regard de celle de l 1 autre ou des autres cames de manie- 
re a venir en contact les unes les autres par leurs rebords late- 
raux afin de definir un col de passage perpendiculaire a l f axe du 

10 produit et de section fermee en forme de polygone convexe regu- 
lier ou de cylindre, la surface de chaque portee ou tranche se 
devebppant suivant une surface cylindrique excentree par rapport 
a l'axe de rotation des cames et ayant une largeur variable de 
fagon a obtenir des polygenes de section a cote variatie ou des cy- 

15 lindres de diametre variable. 

2. Filiere suivant la revendication 1 caracterise en ce que cha- 
que came comporte de part et d 1 autre un chanfrein latdral realise 
de maniere a rouler sur le chanfrein lateral en regard de la came 
adjacente et a entrer en contact avec celui-ci suivant un segment 

20 lineaire situe dans le plan du col de passage de la filiere. 

J. Filiere suivant la revendication 1 ou 2 caracterisee en ce 
qu'elle comporte au moins trois cames dont les axes de rotation 
sont disposes dans un meme plan et de maniere a determiner un po- 
lygone reguiier convexe etien ce que les surfaces des portees ou 

25 tranches des cames sont des portions de surfaces cylindriques dont 
les axes sort paralleles aux axes de rotation des cames. 

4. Filiere suivant la revendication 1 ou 2 caracterisee en ce 
qu'elle comporte au moins deux cames dont les surfaces des portees 
ou tranches sont concaves et realisees de telle maniere que leur 

30 intersection par des plans contenant l'axe de ladite surface cylin- 
drique determine des arcs de cercle de rayon variable. 
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